技术协议----交流三线全自动成型编带机
甲方：安徽铜峰电子股份有限公司                                       

乙方：                                                                 

甲方拟向乙方购置全自动成型编带机。经双方充分协商，订立本技术协议，作为设备采购合同（合同号：                       ）的附件，以便双方共同遵守。具体内容如下：

 一、功能描述及参数：

设备主要功能：用于把散装的电容器进行成型、测试、编带作业。            
1、上料部分：上料部分：震动盘自动上料分为二级上料，当B盘料少时，A盘自动为B盘添加。要求运转平稳，不得损伤电容产品；

2、测试指定用表：TH2830；
3、成型、编带部份：
外形图 Outline Drawing 
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编带尺寸表 Taping Dimensions(mm)

	技术指标名称
	电容器引出端间距
	送带孔距
	电容器间距
	电容器位置
	引线位置
	引线间距
	电容器底部与带孔中心距
	纸带宽度
	胶带宽度
	送带孔位置
	胶带孔位置
	电容器侧倾
	代码Part No. 14-16

	代号
	P
	P0
	P1
	P2
	P3
	F
	H
	W
	W0
	W1
	W2
	△S
	-

	尺寸
	10.0
	12.7
	25.4
	12.7
	7.7
	10.0
	18.5
	18.0
	min.

10.0
	9.0
	max.3.0
	0
	A02

	
	15.0
	12.7
	25.4
	12.7
	5.2
	15.0
	18.5
	18.0
	min.

10.0
	9.0
	max.3.0
	0
	A03

	允许偏差
	±0.5
	±0.2
	±0.7
	±1.0
	±0.5
	+0.5
+0
	±0.3
	+1.0-0.5
	-
	±0.3
	-
	+1.5
+0
	-


4、下料部分：收料系统采用盒装方式，自动折贴。设备可满足孔距为12.7mm,,15.0mm 的编带和25.4mm,30.0mm 的编带，设备可以同时满足连续编带与间隔编带。
二、产品属性：

1、产品脚距：P=7.5mm-15mm；为二引脚安规电容。其中P=7.5mm-10mm 安规薄膜电容器（连续编带）， P=10mm-15mm 安规薄膜电容器（间隔编带）；
2、引脚材质：镀锡铜线、镀锡钢线。

三、设备要求：
1、精准稳定、设备噪音低，各零件组要经过硬化处理，使用寿命长；

2、采用PLC控制，稳定性强，操作界面方便易学，数据调整更方便；

3、设备配有容量测试仪器，能在线测试产品性能及进行不良排除；
4、产能：P=7.5-10mm  100±10pcs/min、P=15mm  90±10pcs/min；
四、安装调试：

1、装卸：供方主导、需方协助装卸；

2、安装环境要求：地面平整、温度-10~50度，相对湿度10%~80%；

3、安装及调试过程由供方主导安装及调试。

五、技术培训

  供方免费对需方人员定期进行培训，培训内容包括：设备的正确使用和操作，设备的日常维护和一般故障的排除，使操作人员对设备的性能有一个全面的认识，熟练操作整套设备及软件，并能对一般故障进行处理，为参与培训的人员提供必要的技术指导。

六、其他要求

1、要在易于发生事故的地方做好防护装置，并贴警示牌；
2、外包装完好，机器无损坏

3、相关资料齐全，机器设备试用效果符合要求，提供电气图纸和易损件清单。
4、设备网络要求：具备MES系统数据导出功能。

	随机附件清单

	序号
	部件名称
	数量
	备注

	1
	夹具
	三套
	7.5mm 一套，10mm 一套，15mm 一套

	2
	成型模具
	三套
	根据客户要求自选

	3
	
	
	

	4
	
	
	

	5
	
	
	

	6
	
	
	

	7
	
	
	


	主要配置清单

	序号
	部件名称
	部件品牌

	1
	PLC
	

	2
	继电器
	

	3
	减速马达
	

	4
	开关
	

	5
	电磁阀
	

	6
	触摸屏
	

	7
	变频器
	

	8
	轴承
	

	9
	测试仪器
	

	10
	气缸
	


七、本协议一式两份，自签订日期起即刻起效.双方签字确认。

甲  方：安徽铜峰电子股份有限公司    （盖章）             乙  方：                                                               （盖章） 

签  字：                                                          （签名）             签  字：                                                               （签名）

日  期：                                                          （签字）             日  期：                                                                （签字）                    
      
                                                                                                                          技术文件

