MKP多层膜自动卷绕机技术要求

甲方向乙方购买MKP多层膜自动卷绕机，双方就具体技术要求达成如下协议：

1、概述

该卷绕机用于金属化膜构成的电容器芯子卷绕、插外包膜等功能，是一种自动高速、高精度进行卷绕的自动卷绕机。
2、产品、材料规格
	参数
	机型1
	机型2

	金属化膜
	卷膜结构
	四卷一

	
	厚度(um)
	2-15
	2.5-15

	
	宽度(mm)
	6-15
	14-30

	
	膜卷尺寸(内/外径mm)
	75/240

	铝箔
	组数
	4 
	4

	
	厚度(um)
	15-20

	
	宽度(mm)
	35
	70

	
	卷尺寸(内/外径mm)
	40/160

	芯子
	外径（mm）
	30（含外包封膜）

	
	长度最大双卷(mm)
	15.5
	30.8

	卷芯
	标准卷芯直径(mm)
	2,2.5,3,4
	3,4,5,6

	包封膜
	宽度(mm)
	5-15
	13-30

	
	厚度(um)
	8-20

	卷绕膜材料
	材料挂轴数
	8 
	8

	
	卷绕膜厚度(um)
	2-15
	（2.5-15）

	产能
	卷绕速度设定(RPM)
	2000-9000

	
	最大线速度
	6m/s

	
	以卷绕圈数200圈的产品为例，极限最大产能
	≥1200PCS /h
	≥1250PCS /h

	
	控制方式
	标准触控式人机界面

	
	控制系统
	标准工业人机触控、PCL控制、伺服驱动输出，MES预留网络接口。

	
	烧膜电压范围（V）
	0-40

	
	安全膜烧膜（V）
	根据薄膜特性调节烧膜速度，烧膜电压，翻转速度，铝箔朝向及铝箔速度，达到最佳清洗效果，电压一般为25-32

	
	张力范围（g）及验收标准
	20-100设备配备手持张力计，校正后张力精度偏差：±5g
	30-400设备配备手持张力计，校正后张力精度偏差：±5g

	
	安全防护
	前操作面板整机电源切断按钮，过流、接地保护。


3、技术要求

3.1 卷绕压轮压力范围：机型1，0-350g 、机型2，0-460g，在范围内精确稳定可调，压轮压力可测；

3.2 外插膜压轮压力：0-480g，压轮动作可以选择：膜进入后放开或保持下压状态至外热封完成；
3.3 卷绕要求：主卷外包双伺服电机独立控制，速度单独可调；设备在可卷绕的膜厚、膜宽范围内，芯子在起卷、卷绕、收卷和热封过程中均不可出现伸头、起皱、折膜、甩膜、刮伤等现象，芯子端面平整度±0.1mm；芯子直径一致性好，不同工位芯子直径偏差≤0.1mm。圆柱形芯子卷芯留下的孔应完全敞开，不塌陷； 
3.4 外封机构：设备保证芯子外封均匀，牢固，不能够存在漏白、外封折皱现象，加热头便于调节，外插光膜未插入时外封能正常动作，且外封结束后需停机，未插入光膜的芯子不得掉落入合格品里；
3.5 内封要求：双内封，保证芯子内封均匀，牢固，不能存在塌陷、折皱等现象，内封加热头便于调节
3.6 手动开关：各机构可单独手动操作；
3.7 卷绕参数储存功能：PLC 及触摸屏控制,具有容量计算、 参数存储、（参数扫码读取可选）、赋权修改等功能；
3.8 机械机构：机械过轮、过轮轴精度保证，可以相互随意对换；压轮及压轮机构保证精度，保证卷绕芯子端面平整度；保证高速卷绕材料轴不晃动，芯子错边不跑动；
3.9 清洗：安全膜烧膜，因安全膜结构因素，会有部分洗残留（烧膜效果以现场封样为准），去金属过程中薄膜不起皱；
3.10 外包用尽检测   外包膜在用尽后警报停止，提示更换；
3.11 材料盘机构  错边调节精度：±0.05mm。 

4、设备的一般要求

4.1 电源（AC）：AC220V±10%/单相50Hz  气源：干燥过滤的压缩空气0.5Mpa～0.6Mpa；
4.2 噪声要求：整机噪声小于65分贝；

4.3 控制柜上装有急停按钮，按下急停按钮设备可以随时停机，设备接地良好；

4.4 气压不足检测功能，当气压低于设定值时，设备停机报警。
5、技术培训

  供方免费对需方人员进行培训，培训内容包括：设备的正确使用和操作，设备的日常维护和一般故障的排除，使操作人员对设备的性能有一个全面的认识，熟练操作整套设备及软件，并能对一般故障进行处理，为参与培训的人员提供必要的技术指导。

6、安全、节能及其他要求

1、要在易于发生事故的地方做好防护装置，并贴警示牌；
2、尽量选择节能型电机等配件及材料；

3、相关资料齐全，乙方需提供电气图纸、主要配置表和易损件清单。
随机附件清单（单台）
	序号
	名称
	规格
	数量
	备注

	1
	工具箱
	14吋
	1
	

	2
	L型扳手
	1.5-6
	1
	

	3
	手工具组
	十字起子；一字起子
	4
	大小各1只

	4
	T型扳手
	3*150mm；4*200mm
	2
	各1只

	5
	梅花扳手
	7
	1
	

	6
	开口扳手
	5.5-7；8-10；11-13；12-14；
13-15；17-19
	6
	各1只

	7
	铜刷
	
	1
	

	8
	卷针
	
	16
	各4支

	9
	卷针套
	
	16
	同上

	10
	卷针弹簧 
	110mm 
	4 只 
	

	11
	材料滚轮 
	 
	1 组 
	

	12
	铝箔滚轮 
	 
	1 组 
	

	13
	翻转皮带 
	 
	1条 
	

	14
	切刀片
	
	1
	

	15
	切刀弹簧
	0.4-0.7
	8
	各2条

	16
	电热管
	外径8/100W/120V
	3
	烫封烙铁用

	17
	感温线
	500mm
	1
	

	18
	保险丝
	2A,3A,4A,8A
	40
	各10只

	19
	光电开关
	EE-SX672P
	1
	

	20
	羊毛毡
	
	1
	

	21
	说明书
	
	1
	

	22
	气导规格
	规格按甲方要求制作，电气部分安 装在机器上
	3套
	客户选择

	23
	气导调节工具
	
	1
	

	24
	光亮膏
	
	1
	

	25
	备用线路板
	
	1
	

	26
	电源线
	5米
	1
	

	27
	进气管
	5米
	1
	

	28
	工作灯
	
	1
	含紧固螺丝

	29
	防尘罩
	
	1
	

	30
	机台垫块及螺丝
	
	1SET
	

	31
	成品盒
	
	1
	


	序号
	部件名称
	部件品牌

	1
	PLC
	知名合资品牌

	2
	主电机
	知名合资品牌（伺服电机）

	3
	开关
	知名合资品牌

	4
	电磁阀
	SMC（或知名国内品牌）

	5
	触摸屏
	知名合资品牌

	6
	轴承
	知名合资品牌

	7
	气缸
	SMC（或知名国内品牌）


主要配置清单

本协议一式两份，自签订日期起即刻起效.双方签字确认。

甲  方：安徽铜峰电子股份有限公司    （盖章）    乙  方：                  （盖章）

签  字：                            （签名）    签  字：                  （签名）

日  期：                            （签字）    日  期：                   （签字）
第 1 页  共 3 页

